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                                                 ALLE  IMPRESE DEL ALLE  IMPRESE DEL ALLE  IMPRESE DEL ALLE  IMPRESE DEL DISTRETTODISTRETTODISTRETTODISTRETTO    

 
Egregi signori, vi segnaliamo le ultime richieste di collaborazione pervenute ai nostri uffici. Chi fosse 
interessato può contattarci al numero 0425202227 o via mail all’indirizzo di posta elettronica 
dimapla@dimapla.net 
 

 
 
 
1) Ricerca produttore di resine poliuretaniche/epossodiche 
       Un’azienda ricerca un produttore di resine poliuretaniche/   
       epossidiche che effettui applicazioni per colatura. 

 
 

 
2) Ricerca di una tecnologia innovativa per la 
produzione di sedute di sedie e ripiani di 
tavoli in plastica o materiali compositi 

Un’azienda polacca specializzata nella produzione di mobili 
in metallo sta cercando una tecnologia innovativa per la 
produzione di sedute per sedie e ripiani di tavoli attraverso 
la produzione o il trattamento di pannelli di materiale 
plastico o composito.  

La tecnologia richiesta deve permettere la produzione di 1000 ripiani e 5000 sedute al mese, fornire alta 
qualità, durata, sicurezza dei prodotti finiti. 

I ripiani e le sedute devono soddisfare i seguenti requisiti:  
- le sedie ed i tavoli dovranno essere utilizzati tutto l’anno sia all’interno che all’esterno e dovranno pertanto 
essere resistenti alle condizioni atmosferiche; 
- i tavoli e le sedie dovranno permettere una facile pulizia e non assorbire macchie ed odori con un normale 
utilizzo. 
 
Relativamente alla tecnologia, essa deve permettere:  
- il migliore set di colori possibile per i prodotti finiti e la massima durata e resistenza agli urti;  
- di ottenere prodotti finiti in linea con gli standard internazionali di sicurezza, ritardo del fuoco, alta resistenza, 
ecc. Relativamente al trattamento della superficie, ai colori ed alla forma dei prodotti finiti, deve poter permettere 
sia la produzione su piccola che su vasta scala, oltre che la progettazione con l’ausilio di sistemi computerizzati 
CAD-CAM 
La tecnologia deve infine essere la più innovativa possibile (almeno un elemento della tecnologia non deve essere 
sul mercato da più di tre anni) ed essere fornita unitamente al training del personale ed all’assistenza tecnica. 

 


