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Bilanciamento Automatico del canall caldi
con la pressione in cavita




. . . . KISTLER
La curva di pressione In cavita measure, analyze. inovate

Le variazioni di volume dovute al
raffreddamento del materiale sono compensate
dall’apporto di altro materiale nella cavita

| )

5 Sigillo dell'ingresso

Pressione cavita

Pressione atmosferica

(apertura stampo)
Cavita volumetricamente

1 2 ‘ 3 piena (switch-over)

Il materiale raggiunge il sensore Tempo
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KISTLER
Influenza temperatura puntale reasure, nalyze, innovate.

canali caldi in stampi multi-cavita

Bassa temperatura

B L'innalzamento della pressione
In cavita e ritardato

T

puntale ~

)

Pressione cavita

'/

Tempo

Alta temperatura

M La pressione in cavita aumenta
prima

puntale

Pressione cavita
/
_|
+

Tempo



Ottimizzazione delle temperature KISTYLER

dei puntali del canali caldi

B Riempimento simultaneo di
tutte le cavita

M Area interessata;

e Fase di iniezione

* Inizio fase di compressione

Presgione cavita

B Differenza di riempimento e
legata alla differenza di tempo
tra le curve di pressione

Tempo




N . KISTLER
ImpOStaZIOnI b|lanC|amentO measure. analyze. innovate.

Dati processo Analisi Parametri
Stampo con sensori S orosen ad
CPS » elaborazione <.
. Iniezione
(pressione cavita) dati

JAN

Dopo il ciclo
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Bilanciamento delle temperature reasure, nalyze, innovate.

del canali caldi

Scopo

B Riempimento simultaneo di
tutte le cavita

Pressione in cavita

B Correlazione riempimento tra le

varie cavita )
B Non necessari riempimenti .

parziali di prova Tempo

Pressione cavita

B Tutti i cambiamenti del
processo sono rilevabili di
stampata in stampata



Bilanciamento delle temperature
dei canali caldi

Stampo non bilanciato (geometricamente )

KISTLER

measure. analyze. innovate.

Stampo bilanciato

Pressione cavita

)

Pressione cavita

Tempo

-

Tempo




Ottimizzazione delle temperature KISTVLER

dei puntali del canali caldi

Anticipato Posticipato

rfg A E A
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(@) (@)

) o)
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0 O

) 0

00} 00}

= =

a > o >

Tempo Tempo
Cambiamenti nel processo

Innalzamento pressione cavita Innalzamento pressione cavita
anticipato posticipato
Cavita riempita velocemente Cavita riempita lentamente
Ridurre temperatura canale Aumentare temperatura canale




KISTLER

Tipico Sistema Multiflow

measure. analyze. innovate.

Pressione cavita

Stampo
con sensori e
canali caldi

Temperature
canali caldi

Controllore
Canali caldi

@ Separazione
scarti
Sistema
di misura
- =. W
[m ; e
Hotrunner tip temperatures
Pressa ad
iniezione
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Bilanciamento delle temperature reasure, nalyze, innovate.

die canali caldi
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Ottimizzazione delle temperature KIS-I.-YLER

dei puntali del canali caldi

Stampo shilanciato Stampo bilanciato

el S @- -~ B0 ERLEELN (P ARAEOE Aaaalsy s S @ o - omoEMREBLEALY (P ARAwdE naaay
y{¥) Diagramm (9 Diagramm
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S KISTLER
Esemp|0. B|IanC|amentO de”e measure. analyze. innovate.

temperature dei canali caldi

B Bilanciamento automatico canali caldi utilizzando il sistema
Kistler Multiflow
* Regolazione temperature canali caldi utilizzando le pressioni in cavita

B Stampo / pezzo:
* 16 Cavita
* 16 Sensori di pressione cavita

* 8 ugelli canali caldi con
2 cavita per puntale

* Materiale: PA 6
® Peso pezzo: 0,179
* Peso stampata: 6,65 ¢

12



|dentificazione dell’ Area di KISTYLER

Intervento

Soglia di
riferimento
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Modifica della temperatura KISTYLER

puntale per Canale 3 (+7C)

Cycle Time: 04:2772009 16:05:02 Bad Cyil: 1 Good Cyel: 0

bar
1200

1000

|

;

| Data Export

J
e
==

800

/gﬂ’i .
/

G600

400

/
U J ]

0
0.3 0.32 0.34 0.36 0.38 0.4 0.42 0.44 0.46 0.48 0.5

Q Q ™.
1: 0-1200 bar Ch. 1 9:0-1200 bar Ch. 9
301200 bar Ch. 3 11: 0-1200 bar Ch. 11
5 01200 bar Ch. 5 13: 0-1200 bar Ch. 13
01200 bar Ch. 7 15: 0-1200 bar Ch. 15

Cyeles:  1-59 Step: Chan;
1 |1 ‘ 1 1 : 1,35,19,1
I:l Lt [
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Ver|f|Ca de”a VarIaZIOne Curva dl measure. analyze. innovate.

pressione per Canale 3 (+7C)

L
o | Data Export

800

Cyele Time: 0452772009 16:06:24 Bad Cyil: 5 Good Cyel 0 .
bar
= Split

—

IV
I
Ay

a
0.3 Q 0.32 0.34 0.36 0.38 0.4 0.42 0.44 0.46 0.48 Q 0.5
S
1: 0-1200 bar Ch. 1 9:0-1200 bar Ch.9
3:0-1200 har Ch.3 11: 0-1200 bar Ch. 11
5:0-1200 bar Ch.5 13: 0-1200 bar Ch. 13
F:0-1200 bar Ch.7 15: 0-1200 bar Ch. 15

Cycles:  1-589 Step: Chan;
5 H : 1 1 : 13,5739, j
D Lt Lt
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. . KISTLER
Processo sbilanciato measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

1] |
bar
1200 2 | I
Q
3| |
1000
4 | |
200 5 | |
6 | |
600 7 |
8 | |
400 At
=
200
R . R
0 0.15 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 1.5
Q Qs
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. . KISTLER
Processo sbilanciato measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

1] |
bar
1200 2 | I
Q
3 | |
1000
4 | |
800 S . |
6 | |
600 7 |
8 | |
400 At
=
200
R . R
0 0.15 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 1.5
Q Qs
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. . KISTLER
Processo sbilanciato measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

1] |
bar
1200 2 | |
Q
3| ]
1000
4 | |
5 I
200
6 I |
600 7| |
8 | |
400 At
—
200
Q 0 P
0 015 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 1.5
Q Qs
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. . KISTLER
Processo sbilanciato measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

1]
bar
1200 2N ]
Q
3| |
1000
4 | |
5 I
200
¢ I ]
o0 /]
8 [ |
400 At
—)
200
Q 0 P
0 015 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 1.5
Q Qs
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. . KISTLER
Processo sbilanciato measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

|
har
. >
] N —
1000
4 | |
5 I
a00
¢ I
600 7
o I |
400 At
—
200
Q 0 A
1] 015 0.3 0.45 0.6 0.75 09 1.05 1.2 1.35 1.5
Q Qe
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. . KISTLER
Processo sbilanciato measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

|
har
. >
] N —
1000
4 | |
5 I
a00
¢ I
600 7
: DI
400 At
—
200
Q 0 A
1] 015 0.3 0.45 0.6 0.75 09 1.05 1.2 1.35 1.5
Q Qe
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. . . KISTLER
Processo bilanciato con Multiflow measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

1] |
lmrmuu 2 | |
2 1080 3 | |

960 4 | |
840 5 | |
720 6 | |
600 7 |
150 8 | |
360
240
120
Q . y
0 Q 0.15 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 Q 1.5
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. . . KISTLER
Processo bilanciato con Multiflow measure, analyze. innovate

Riempimento cavita

| ]
bar > I
2 g0 Y s —
060 4 | |
840 5
720 N
600 7
0 0
360
240
120
QT y
0 015 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 1.5
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. . . KISTLER
Processo bilanciato con Multiflow measure, analyze. innovate

Cavity Filling
1
bar > I
2 g0 Y —
060 4 | |
240 5 I
720 ¢ I
600 7 I
0 ¢ I
360
240
120
QT y
0 015 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 1.5
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Sovrapposizione curve di pressione in KISTLER
cavita senza utilizzo del Multiflow measure. analyze. innovate.

T,=const=285TC; At=140,2 ms

IKistler Curve Yiewer - Mozilla Firefox -0l x|

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Chronik  Lesezeichen  Extras  Hilfe

Variazione del Mlew R T e Curve Viewer

Batch Status: terminated Cevice: ColMo Injection Demag
picco di pressione
dovuta al
riempimento

- \
disomogeneo delle N

cavita le une

Cycle Time: 047272009 16:05:02 Bad Cyel: 1 Good Cyel: O .

bar
1200

rispetto le altre 800
600
Livello correlazione: 100

300bar 7T

200

0

0 Q 0.15 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 Q 1.5

5

1: 0-1200 bar Ch. 1 9:0-1200 bar Ch. 9
3:0-1200 bar Ch.3 11: 0-1200 bar Ch. 11
5:0-1200 bar Ch.5 13: 0-1200 bar Ch. 13
7:0.1200 bar Ch.7 15: 01200 bar Ch. 15

Cyeles:  1-5849 Step Chan:
1 |1.3.5.?. . I
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Bilanciamento mediante Multiflow KISTYLER

At=8,4ms

IKistler Curve Viewer - Mozilla Firefox I ]

Datei Eearbeiten  Ansicht  Chronik  Lesezeichen  Extras  Hilfe

Variegione mimma  VIEW L memen e Curve Viewer |

atch Status: terminated Device; CoMo Injection Demag
del picco di

) . I Cycle Time: 04/2772009 16:16:50 Bad Cyel: 47 Good Cycl: 0 .
ressione grazie a
pressione g bar o0
rlemplmento Q
contemporaneo K
delle cavita le une -
. a Expo
rispetto le altre .
720
600
480
Livello correlazione: 360
300bar N e T T e |
120
Q . Y
1] Q 0.15 0.3 0.45 0.6 0.75 0.9 1.05 1.2 1.35 Q 1.5 .
1: 0-1200 bar Ch. 1 9:0-1200 bar Ch. 9
3:0-1200 bar Ch. 3 11: 0-1200 bar Ch. 11
5:0-1200 bar Ch. 5 13: 0-1200 bar Ch. 13
F:0-1200 bar Ch. 7 15: 0-1200 bar Ch. 15
Cyeles: 1-59 Sten: Chan:
— ] (]
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Bilanciamento delle temperature
dei canali caldi con Multiflow

BadCyl 1 Good Cyel: 0

Cycle Time: 0412712009 16:05:02
bar
1200
Q
1000
a0
o0
™
20
L
1200b0r ch.1
301500 ar 3
501500 bar s
61500 bar 7
Oy 158
' o

03 038

9:0.1200 bar Ch.0
11:0-1200 bar Ch. 11
13:0-1200 bar Ch. 13
15:0-1200 bar Ch. 15

<P W

Oyl Time: 04272009 160624 830 el 5 Ooad Oyl 0 o

bar
1200
Q

b o
Q

1:0.1200 bar Ch.
0.1200 bar
0:1200 bar

01200 bar Ch,

Cysles 159
5

.
ch

Nows

1
3
5
7

Ciclo 25

Bad Oycl: 25 Go0d Cyel

Ciclo 4

Kister Curve Viewer - Mozilla Firefox _lofx|
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Chronik  Lesezeichen  Extras  tife

Cycle Time: 04272009 164500 Bad Cyel: 40 Good Cyel: 0

Chan.

KISTLER

measure. analyze. innovate.

Ciclo 15

Cyol Tine: 04272000 160848 B3 et 15 Gond Oy 0 o

Q

1
3
5
7

Ciclo 55

Datei_Bearbeien fnscht_ Chvonik _Lesezeichen Extras _tilfe

Cycle Time: 04272000 16:48:45  Bai Cyel: 65 Good Cyel: 0

01 o . 05

9:0-1200 bar Ch.9
11:0-1200 bar Ch. 11
13:0.1200bar Ch. 13
15:0.1200 bar Ch. 15

. )\




Esempio: vantaggi in produzione

0,140

0,120
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TN ey

Manuale

Variazione tempo [s]
o
=)
D
o

600

4004

2004

-200-

Kistler Multiflow

KISTLER

measure. analyze. innovate.

400 1200 2000
Numero cicli
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Risultati con differenti metodi di KISTVLER

bilanciamento

Metodo Tempo / Cicli necessari At [S]

Bilanciamento manuale senza Y giornata 0,126
ausilio curva pressione in cavita

Bilanciamento manuale 60 Cicli 0,069
utilizzando utilizzando la curva di
pressione in cavita

Bilanciamento automatico 20 Cicli 0,0431
utilizzando Multiflow

50 Cicli 0,012

-200-
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. . . KISTLER
” bllanCIamentO aUtomaUCO measure. analyze. innovate.

contribuisce alla qualita

B || bilanciamento automatico dei canali caldi aiuta ad evitare
mancati riempimenti contribuendo a generare una curva di
pressione omogenea tra le varie cavita.

B In tal modo non si verifica che mentre una cavita e piena,
un‘altra cavita sia non ancora totalmente riempita.
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KISTLER

Per monitorare | mancati riempimenti: measure, analyze, inmovate
verifica della pressione massima

Pezzo scarto Pezzo buono
A A ;
Maximum Maximum
Upper Limit I S——— g
ol ol
S| ~ Lower Limit 2} “ Lower Limit
ol o
> &
Time Time
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Production Monitoring:

KISTLER

measure. analyze. innovate.

Esempio di controllo del mancato riempimento

Frod.Order. 112221
1

Article: 88888: [new] i
Mald: 99: [new] CoMo Inj
03.10.2008 07:30:59

Bad Cycles: 0 . J

Logoff

I

Measure
All Ch.

!

Analysis
Trend

!

Status
Sys. info
-

MenuDirect

Production

User: Supervisor

Cycles: 0O
100

bar
1000
900
800
700 131 i
e

600! 4
500
400
300
200
100

Q

3: 0-1000 bar Ch. 3 61824
L0
o
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— . KISTLER
CO n I U S I O n I e Vantag g I measure. analyze. innovate.

B Bilanciamento automatico dell’not runner durante il set-up
* PROVE STAMPO PIU’ RAPIDE

B Bilanciamento continuo dell’not runner durante la produzione
* STABILITA’ DEL PROCESSO

B Risultati:
* RIDUZIONE DEGLI SCARTI
* QUALITA’ COSTANTE DI STAMPATA IN STAMPATA
* QUALITA’ COSTANTE IN OGNI CAVITA'.
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Grazie per 'attenzione!

Kistler Italia s.r.l.

Via Ruggero Di Lauria 12/B
20149 Milano — Italy

Tel: +39 02 48 12 751

Fax: +39 02 48 12 821
www.Kistler.it
Info.it@kistler.com

measure. analyze. innovate.



